STYEMUL MBA (C67BPF3 MBA

DEFINICAO:

Emulsao betuminosa catidnica, de rotura média, para misturas betuminosas abertas a frio, onde o
ligante original é composto por um betume modificado, com polimeros tipo elastémero. Esta cumpre
com as especificacdes incluidas na norma EN 13808:2013/1M:2014 para uma emulsao do tipo
C67BPF3 MBA.

ESPECIFICAGCOES:

Caracteristicas Unidade Norma Min. Max.

Betume original

Polaridade de particulas - 1430 Positiva -
indice de rutura - 13075-1 70 155
Contetdo de ligante por cont. em agua % 1428 65 69
Conteudo do fluidificantes % 1431 - 10
Tempo de escoamento (4 mm, 40 2C) s 12846-1 5 70
Tendéncia de sedimentagao (7 dias) % 12847 - 5
Residuo de peneiragdo (0,5 mm) % 1429 - 0.1
Adesividade % 13614 90 -

Residuo por destilacao segundo EN 1431

Penetragao (25°C) 0,1 mm 1426 - 220
Temperatura de amolecimento °C 1427 39 -
Coesao (péndulo Vialit) J/cm? 13588 05 -
Coesao (forga-ductilidade 5°C) J/em? 13589/13703 05 -
Recuperacao elastica a 25°C % 13398 DV -

Residuo por evaporacao segundo EN 13074-1

Penetragao (25°C) 0,1 mm 1426 - 330
Temperatura de amolecimento °C 1427 35 -
Coesao (péndulo Vialit) J/cm? 13588 05 -
Coesao (forga-ductilidade 52C) J/cm? 13589/13703 0,5 -
Recuperagdo elastica a 25°C % 13398 DV -

Residuo por estabilizacao segundo EN 13074-2

Penetragao (25°C) 0,1 mm 1426 - 220
Temperatura de amolecimento °C 1427 35 -
Coesao (péndulo Vialit) J/ecm? 13588 0,5 -
Coesao (forga-ductilidade 52C) J/cm? 13589/13703 0,5 -
Recuperagdo elastica a 25°C % 13398 DV -
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APLICACOES:

— Misturas betuminosas abertas a frio de elevados rendimentos.
— Recapeamento

— Misturas anti fissuras

TEMPERATURAS DE ORIENTACAO DE TRABALHO:

— Temperatura de aplicacao (2C): 30 - 60. Normalmente a emulsao sera aplicada a temperatura de
entrega, ndo sendo necessario o aguecimento da mesma para a mistura com os agregados, no
entanto, se for aquecida devera tomar-se o especial cuidado para nao exceder o limite de 60 °C. Para
tal, recomenda-se que o aquecimento seja feito com meios que garantam um controlo correto da
temperatura, e uma homogeneidade da mesma em toda a emulsao, evitando sobreaquecimentos
pontuais que poderiam deteriorar a mesma.

DOTACOES ORIENTATIVAS:

— Aproximadamente 5 a 7 % da emulsao sobre o peso do agregado em fungao da mistura e do tipo de
agregado, 3-4 % de ligante residual sobre mistura.

RECOMENDACOES:

— Calibrar os equipamentos de dosagem da unidade de fabrico da mistura.
— Verificar a limpeza dos agregados.
— Ajustar a dosagem dos materiais em fungdo de uma férmula de trabalho.

— Ajustar na seccao de prova para alcancar a percentagem étima da cobertura da mistura, evitando
segregacoes de agregado grosso durante a recolha e o escorrimento da emulsao.
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